
ICS 45．060．10

S 32 TB
中华人民共和国铁道行业标准

TB／T 3254—201 1

201 1．04—02发布

机车、动车用撤砂装置

Sanding device of locomotive and motor car

20”一10-01实施

中华人民共和国铁道部发布

http://www.bzsoso.com


目 次

前 言⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

1范 围⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯”

2规范性引用文件⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯··

3撒砂装置分类组成⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·⋯·

4 技术要求··⋯··⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·

4．1使用条件要求⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯··

4．2基本要求⋯⋯⋯⋯⋯·⋯⋯····⋯·⋯··

4．3重力式撒砂装置主要部件的技术要求

4．4压差式撒砂装置主要部件的技术要求

5试验方法及检验规则⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯··

5．1 出厂试验⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·⋯⋯-

5．2型式试验⋯⋯⋯⋯·⋯·⋯⋯⋯⋯⋯⋯

6标志、包装、运输和贮存⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯-·

附录A(规范性附录)砂子要求⋯⋯⋯⋯··

TB／T 3254—201 1

●1

l

1

1

l

1

2

2

3

3

3

4

6

http://www.bzsoso.com


TB／T 3254—201 1

刖 置

本标准按照GB／T 1．1—2009给出的规则起草。

本标准由铁道行业内燃机车标准化技术委员会提出并归口。

本标准起草单位：南车株洲电力机车有限公司、中国铁道科学研究院机车车辆研究所、中国北车集

团大连机车车辆有限公司、中国北车集团大同电力机车有限责任公司、南车资阳机车有限公司、南车戚

墅堰机车有限公司、北京二七轨道交通装备有限责任公司、宁波市镇海国创机车配件有限公司、株洲电

力机车电机修造有限公司、大连金铁机车车辆配件有限公司。

本标准主要起草人：蒋廉华、林晖、胡跃文、高震天、段继超、屈蕾、吴平、王树海。

Ⅱ

http://www.bzsoso.com


机车、动车用撒砂装置

TB／T 3254—20”

1 范 围

本标准规定了机车、动车用撒砂装置(以下简称撒砂装置)的分类组成、技术要求、试验方法及检验

规则、标志、包装、运输和贮存。

本标准适用于机车、动车用撒砂装置。

2规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本

文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB／T 1184形状和位置公差未注公差值(GB／T 1184—1996，eqv ISO 2768—2：1989)

GB／T 1804一般公差未注公差的线性和角度尺寸的公差(GB／T 1804--2000，ISO 2768—1：

1989，EQV)

GB 4208外壳防护等级(IP代码)(GB 4208--2008，IEC 60529：2001，IDT)

GB／T13277．1压缩空气第1部分：污染物净化等级(GB／T13277．1—2008，ISO 8573—1：2001，

MOD)

GB／T 19804焊接结构的一般尺寸公差和形位公差(GB／T 19804--2005，ISO 13920：1996，IDT)

GB／T 21413．1—2008铁路应用 机车车辆电气设备第1部分：一般使用条件和通用规则(IEC

60077—1：1999，IDT)

GB／T 21563--2008轨道交通机车车辆设备冲击和振动试验(IEC 61373：1999，IDT)

3撒砂装置分类组成

撒砂装置分为重力式或压差式。

撒砂装置主要由砂箱、撒砂器、撒砂管等组成。

4技术要求

4．1使用条件要求

4．1．1环境条件

在下列环境条件下。撒砂装置应能正常工作：

a)海拔高度不超过2 500 m；

b)周围空气温度为一40℃一50℃，最湿月月平均最大相对湿度不大于95％(该月月平均温度

最低为25℃)；

C) 存在弱酸、弱碱及汽油、矿物油等其他油类；

d)存在风、沙、雨、雪等侵袭。

4．1．2风源条件

撒砂器进风风源压力应大于500 kPa；其质量应符合GB／T 13277．1—2008中固体颗粒3级、湿度

等级3级、含油量3级的规定。

4．2基本要求

4．2 1 撒砂装置所有部件及附件(包括电气元件)应按照经过规定程序批准的产品图样和技术文件
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组装、制造。相同的零部件应能互换。

4．2．2所有零件表面不应有裂纹、气7L、砂眼、毛刺、飞边、氧化皮、锈蚀等影响使用和外观的

缺陷。

4．2．3零件机加工部位的线性和角度尺寸的未注公差符合GB／T 1804中m级的规定，非机加工表面

的极限偏差按原材料技术条件和相关标准中的规定。

4．2．4零件上的未注形状和位置公差符合GB／T 1184中K级的规定。

4．2．5 焊接件的线性和角度尺寸的未注公差、未注形状和位置公差应符合GB／T 19804--2005中B级

和F级规定。

4，2．6撒砂装置安装时各部件应联接可靠，螺纹连接时应采取防松措麓。

4．2．7撒砂装置可与机车控制装置等配合作用进行自动撒砂，也可人工控制撒砂。

4．2 8撒砂装置可采用重力撒砂，也可采用压缩空气压力差撒砂。

4．2．9撒砂装置应能使砂均匀撒出。当采用重力式撒砂器时，撒砂量应为0．3 L／rain一1．5 L／min；当

采用压差式撒砂器时，撒砂量应为0．3 L／min～1 0 L／rain。

4．2．10 出砂口位置应可调。

4．2．” 撒砂装置耐振性能要求符合GB／T 21563--2008的相关规定。

4．2．12撒砂装置用砂子的要求见附录A。

4．3重力式撒砂装置主要部件的技术要求

4．3．1砂箱

4．3．1．1砂箱应具有防水功能。

4．3．1．2砂箱体的结构形式应有利于砂子的流动。进砂口和砂箱盖应保证装砂方便。

4．3．1．3砂箱盖开启、关闭应自如，无卡滞。

4．3．2撒砂管

4．3．2．1 软管应具有良好的耐老化、耐磨性能。

4．3．2．2 除胶管外的其他金属零件(如接头、螺母、卡箍、扣压套等)应优先采用不锈钢材质，并符合

有关材料要求。

4．3．3撒砂器

4．3．3．1 可通过调节缩堵或螺钉来改变撒砂量，撒砂器的撒砂量应能在0 L／rain～1 5 L／min之间进

行调节。

4．3．3 2撒砂器体应满足1 000 kPa压缩空气气密性试验要求。

4．4压差式撒砂装置主要部件的技术要求

4．4．1砂箱

4．4．1．1 砂箱应密封，并能满足50 kPa压缩空气气密性试验要求。

4．4．1．2砂箱体的结构形式应有利于砂子的流动。进砂口和砂箱盖应保证装砂方便。

4．4 1．3砂箱盖开启、关闭应自如，无卡滞、生锈等；并应有明显的开启和关闭标记。

4 4．2撒砂管

4．4．2．1 软管应具有良好的耐老化、耐磨性能。

4．4．2．2除胶管外的其他金属零件(如接头、螺母、卡箍、扣压套等)应优先采用不锈钢材质，并符合

有关材料要求。

4 4．3撇砂器

4．4．3．1 撒砂器宜具有加热功能。

4．4．3．2可通过调节缩堵或调压阀来改变撒砂量，撒砂器的撒砂量应能在0 L／rain～1．5 L／rain之间

进行调节。

4．4．3 3撒砂器体应满足1 000 kPa压缩空气气密性试验要求。
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4．4．3．4撒砂器应进行高低温试验，高低温试验后的撒砂量应符合4．2 9的规定。

4．4．3．5撒砂器电气要求如下：

a) 当加热元件启动时，冲击电流应小于3 A，稳态电流应小于1 A。

b)撒砂器应提供阻燃电源引线、插头插座、套管；引线长度应满足使用要求，引线采用3 x

1．5 mm2硅橡胶电缆。

c) 加热功率宜小于120 w。

d) 绝缘性能应符合GB／T 21413．1—2008中8．2．6．2的规定。

4．4．3．6撒砂器的防护等级为GB 4208--2008中IP67的规定。

5试验方法及检验规则

5．1 出厂试验

5．1．1试验范围

每个产品都应进行出厂试验。

5．1．2试验项目

出厂试验项目见表1。

表1出厂试验项目

撒砂装置型式

序号 项目名称 要 求 试验内容及试验方法

重力式 压差式

目测外观质量、检测外形尺寸
1 外观与尺寸检查 符合设计图样及技术文件的要求

及安装结构尺寸

2 撒砂性能试验 符合4 2 9的要求 按5 1 3进行

3 绝缘性能试验 符台4 4 3 5的要求 按GB／T 21413--2008进行

符合4 4 1 1、4．3．3 2和4．4 3 3
4 气密性试验 保压3 rain不应泄漏 √

的要求

注：符号“／”表示必做该项检验；符号“×”表示不做该项检验。

5．1．3撒砂性能试验方法

撤砂装置在稳定气压下。测试每分钟撒砂量，并应符合4．2 9要求。

5．2型式试验

5．2．1试验范围

属于下列情况之一时，应进行型式试验：

a) 新产品试制完成时或转厂生产的产品试制完成时；

b) 停产两年以上重新生产时；

c) 产品的结构或尺寸、主要生产工艺、设备、胎模具或材料经改变而有可能影响到产品的质量、

性能时；

d)累计生产5 000件或连续生产满3年时。

5．2．2试验项目

型式试验项目见表2。
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表2型式试验项目

撒砂装置型式
序号 项目名称 要 求 试验内容及试验方法

重力式 压差式

目测外观质量、检测外形尺寸
1 外观检查 符合设计图样及技术文件要求 ／

及安装结构尺寸

2 绝缘性能试验 符合4．4．3．5的要求 按GB／T 214'13—2008进行 ／

3 振动和冲击试验 符合4．2．1l的要求 按5．2 3 1进行 ／

4 撒砂性能试验 符合4-．2．9的要求 按5．2 3 2进行 ／

5 高低温试验 符合4 4．3．4的要求 按5 2 3 3进行

符合4 4．1．1、4 3 3．2和4．4 3 3
6 气密性试验 保压3 rain不应泄漏 ／

的要求

注：符号“／”表示必做该项检验；符号“x”表示不做该项检验。

5．2．3试验方法

5．2．3．1振动和冲击性能试验

将撒砂器固定，砂箱装上额定砂量后，按GB／T 21563--2008中相关规定进行试验。

5．2．3．2撒砂装置性能试验

5．2．3．2．1 重力式撒砂装置性能试验

试验应按以下方法进行：

a) 将撒砂器固定，装上额定砂量后，充入稳定气压且持续一段时间，然后对撒出的砂子用量杯

(最小刻度0．1 L)测量。重复上述试验两次。

b)计算撒砂量的平均值。

e) 充人的稳定气压且持续时间分别为：

——600 kPa～750 kPa，30 s；

——760 kPa～800 kPa．30 s：

——810 kPa一900 kPa，30 S。

5．2．3．2．2 压差式撒砂装置性能试验

试验应按以下方法进行：

a)充入500 kPa气压且持续30 s，然后对撒出的砂子用量杯(最小刻度0．1 L)测量。重复上述试

验2次。

b) 计算撤砂量的平均值。

5．2．3．3高低温试验

压差式撒砂装置完成5．2 3．2．2规定的试验后，将撒砂装置分别在低温(一40℃)、高温(+50℃)

环境中放置超过2 h，然后再按5．2．3．2．2规定进行撒砂性能试验。

5．2．4检验规则

5．2．4．1被试产品应从出厂试验合格品中抽取2件。

5．2．4．2每项试验项目都应合格。试验中如有某项要求不合格，则判定为不合格。如有1件产品的

某一项不合格，则另取2件相同产品对该项进行复试，如仍有1件不合格，则判定为不合格。

6标志、包装、运输和贮存

6．1 撒砂装置的主要部件均应在显著位置设置标识，标识应包括以下内容：

a)制造厂名称；
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b) 产品名称、规格代号；

c) 制造日期。

6．2产品应防湿、防尘包装后运输。产品在出厂时应有合格证，具体内容如下：

a)制造厂名称；

b)产品名称、规格代号；

c) 材料标准号与材料代号；

d)试验或检验报告；

e)制造日期；

f) 检验人员和检验部门签章。

6．3产品在正常运输中应避免阳光直射、雨雪浸淋，禁止与酸、碱、油等影响产品质量的物质接触，并

距热源1 m以上。

6．4撒砂装置其他所有部件(除砂子外)在库房或有遮盖的场所贮存条件下1年不锈蚀。

6．5砂子应贮存在清洁、干燥的场所。

5
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附录A

(规范性附录)

砂子要求

A．1 重力式撒砂装置用砂子

砂子形状应尽可能不规则，颗粒大小分布(按重量)应符合表A．1要求。

表A．1砂子颗粒大小分布

砂子结构粒度(砂子直径)d 砂子结构粒度(砂子直径)d
所占比例(按重量) 所占比例(按重量)

mm mm

d≤0 5 <2％ 2 8<d≤4 <lO％

0 5(d≤2．8 >88％

A 2

A．2

A．2

压差式撒砂装置用砂子

1 砂子用的原材料应为矿井、河流和湖泊或岩石碎砂的自然砂粒。

2砂子形状应尽可能不规则，颗粒大小分布(按重量)应符合表A 2要求。

表A．2砂子颗粒大小分布

砂子结构粒度(砂子直径)d 砂子结构粒度(砂子直径)d
所占比例(按重量) 所占比例(按重量)

mm mm

d≤0 1 <1％ 0．8<d≤l 6 >50％

0 1<d≤0 63 <5％ 1．6(d≤2 0 <30％

0 63<d≤0．8 <30％ 2．O<d≤2 5 <5％

A．2．3化学成分和物理性能要求：

a) 砂子中SiO：的含量应大于90％

6

b)

c)

d)

e1

f)

砂子不应含有可见的泥土、铁屑或有机杂质

砂子应经过干燥处理，干燥处理后含水量应小于0．5％

砂子的硬度应大于5(莫氏硬度)；

砂子的灼烧损失小于0．2％(按重量)；

砂子的干燥颗粒密度应大于2．5 g／cm3，松散容积密度应大于1．5 g／cm3。
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