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口 /T 124-2004

前 言

    本标准是对CJ/T 124-2000《给水用钢骨架聚乙烯塑料复合管件》的修订，在修订中主要参考了

ISO 4427((Polyethylenc (PE) pipes for water supply-Specifications》及GB/T 13663《给水用聚乙烯

(PE)管材》等国际标准、国家标准。
    本标准自实施之日起代替CJ/T 124-2000。本标准与CJ/T 124-200。相比主要内容变化如下:

    — 在“范围”中将“复合管件输送介质温度不超过70'C”修订为“复合管件长期使用时输送的介质

        温度不超过70 0C，非长期使用时输送的介质温度不超过800C",

    — 在“原料”中新增加了“炭黑的分散、颜料的分散”等规定，取消了“挥发分含量、耐气体组分”等

        规定 ;

    — 增加了“5.2双承口管件的基本参数”;

    — 将，"5. 4表 1”中60 0C <K 70℃折减系数“0. 76”修订为“折减系数0. 7"，增加“70'C < t镇80,C

        折减系数为。.6"一栏;

    — 增加了“6. 3. 3"“双承口管件基本参数见附录C",

    — 将“6. 5”中“短期静液压强度试验”中“温度:200C，时间:1h;压力:公称压力X2”修订为“温

        度:200C，时间:100 h;压力:公称压力X 1. 5", "温度:80'C，时间:165 h;压力:公称压力X2X

        。.71”修订为“温度:800C，时间:165 h;压力:公称压力X1.5XO.6";
    — 将，"8. 3. 2”中“生产期15 d尚不足1 200件，则以15 d的产量为一批”修订为“生产期30 d尚

        不足1 200件，则以30 d的产量为一批”;

    — 将“9. 4”中“复合管件贮存期一般不超过二年”取消;

    — 将“附录A'，和“附录B'，中Dn350-Dn500增加了1. 6MPa系列，Dn50-Dn8O增加了4. OMPa

          系列 ;

    — 增加了附录C.

    本标准的附录A、附录B为规范性附录，附录C为资料性附录。

    本标准由建设部标准定额研究所提出。

    本标准由建设部给水排水产品标准化技术委员会归口

    本标准由哈尔滨工业大学星河实业有限公司、华创天元实业发展有限公司、大庆油田长垣管业有限

公司、深圳管业科技股份有限公司、西安长庆管业有限公司负责起草

    本标准主要起草人:牛铭昌、李鹏、林宝清、王政、何文涛。
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给水用钢骨架聚乙烯塑料复合管件

范围

    本标准规定了以薄钢板均匀冲孔后卷筒焊接制成加强骨架与聚乙烯(中密度或高密度)热塑性树脂

注塑成型的钢骨架聚乙烯塑料复合管管件(以下简称复合管件)的原料、产品分类、技术要求、试验方法、

检验规则和标志、包装、运输与贮存。

    本标准适用于建筑物内外、架空与埋地的压力输水及饮用水用复合管件，复合管件长期使用时输送

的介质温度不超过700C，非长期使用时输送的介质温度不超过800C，复合管件与按CJ/T 123((给水用

钢骨架聚乙烯塑料复合管》标准生产的复合管配合使用。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 912 碳素结构钢和低合金结构钢热轧薄钢板及钢带
    GB/T 2828 逐批检查计数抽样程序及抽样表(适用于连续批的检查)

    GB/T 2918 塑料试样状态调节和试验的标准环境

    GB/T 3682 热塑性塑料熔体质量流动速率和熔体体积流动速率的测定

    GB/T 6111流体输送用热塑性塑料管材耐内压试验方法

    GB/T 8806 塑料管材尺寸测量方法

    GB/T 11253 碳素结构钢和低合金结构钢冷轧薄钢板及钢带

    GB/T 13021 聚乙烯管材和管件炭黑含量的测定 热失重法

    GB/T 17219生活饮用水输配水设备及防护材料的安全性评价标准

    GB/T 17391 聚乙烯管材与管件热稳定性试验方法

    GB/T 18251 聚烯烃管材、管件和混配料中颜料或炭黑分散的测定方法

    GB/T 18252塑料管道系统 用外推法对热塑性塑料管材长期静液压强度的测定

    GB/T 18475热塑性塑料压力管材和管件用材料分级和命名 总体使用(设计)系数
    GB/T 18476 流体输送用聚烯烃管材 耐裂纹扩展的测定 切口管材裂纹慢速增长的试验方法

(切口试验)

3 术 语

公称压力 nominal pressure

复合管件在20℃条件下输水时(预期寿命50年)允许使用的最大压力

4 原料

4.1 聚乙烯混配料

4.1.1 通则

4.1.1.1 使用聚乙烯混配料生产复合管件。聚乙烯混配料中仅加人抗氧化剂、抗紫外线稳定剂及颜料

                                                                                                                                                                        I
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等制造符合本标准的管件及其最终用途所必需的添加剂，加人的添加剂应分散均匀。

4.1.1.2 对于黑色混配料，混配料中炭黑的含量应为2.25%士。.25%(质量比)。

4.1.1.3 建议使用按照GB/T 18252及GB/T 18475认证的PE63级以上的管材混配料。

4.1.2 混配料中颜料的分散

4.1.2.1 炭黑的分散

    按照GB/T 18251规定，炭黑的分散应簇3级。

4. 1.2.2 颜料的分散

    按照GB/T 18251规定，颜料的分散应(3级。

4. 1.3 热稳定性

    检测温度为200℃时，PE63级以上材料的氧化诱导时间至少为20 mine

4. 1.4 耐慢速裂纹增长

    按照GB/T 18476测定，应165 h不破坏，由原料生产厂家提供测试数据

4. 1.5 拟用于生产输送饮 用水的复合管件制作用混 配料对水质 的影响

    聚乙烯混配料与饮用水接触时可能析出的物质、化学品或生物剂的含量，应符合GB/T 17219或相
应的卫生规范的规定

4. 1.6 熔体流动速率及密 度

    复合管件生产厂应提供混合料密度及熔体流动速率方面的数据。熔体流动速率应满足如下要求:

    a) 混配料的熔体流动速率与生产厂家规定的数据的偏差不超过250o;

    b) 加工过程所造成的熔体流动速率的变化，即从复合管件取样的测定值与混配料的测定值的差

        别不大于20肠。

42 钢 板

4.2. 1 钢骨架原料采用普通低碳薄钢板或焊接性能好的合金钢板，钢板尺寸和力学性能应满足

GB/T 11253或 GB/T 912规定 。

4.2.2 表面镀层

    钢骨架表面需镀 防锈 层，镀层 表面应平 整光滑 、不 脱落 、无漏镀 ，不许有油污 、灰垢 等污物。

5 产 品分类

5.1 电熔连接式套筒的基本参数

    电熔连接式套筒(以下简称电熔套筒)的基本参数见附录Ao

    电熔套筒应带钢骨架，套筒壁厚不小于复合管的壁厚，钢骨架的强度不低于复合管网状钢骨架的强

度。当输送常温、低压介质时，可以使用纯塑加厚的电熔套筒。

5.2 双承口管件的基本参数

    双承口管件连接时使用专用管件，其基本参数见附录C,

5.3 其他主要复合管件类型

    包括:450弯头、900弯头、22. 50弯头、11. 250弯头、三通、异径三通、异径管、法兰管件等。其连接方

式有法兰连接、电熔连接、双承口管件连接或热熔对接等。根据连接方式的不同复合管件管端应注塑或

车削成相应的管端结构(复合管件基本参数见附录B)

5.4 压力折减系数

    复合管件在输送20℃以上水时其压力应进行折减，折减系数见表I.

                                    表1 压力折减系数

  温度(，)、 }o<t5z0!20+ 30」30<t<4。一;o<t<5。一50<t<60}60<t<70{70<t<80}
公称压力折减系数 I      l { 0. 95 } 0. 90 1         0. 86 { 0.81 } 0. 70 一 。.60    I
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6 技术要求

6.1 颜色

    复合管件一般为黑色或蓝色，暴露在阳光下的管件，必须是黑色

6.2 外观

6.2. 1 复合管件内表面应光滑平整，外表面应呈自然收缩状态，内外表面不应有气泡、裂口、分解变色

线及明显划伤。

6.2.2 法兰连接管端及电熔连接锥形口二次注塑成型部分表面应平整、光滑、无凹坑、划伤、毛刺，与复

合管件熔接良好，允许锥形口前端纯塑料部分有一定收缩 管件端口应平整，法兰管端密封槽内应光滑

无毛刺，棱角应分明完好。

6.2.3 电熔套筒内铜线或包塑线应无松动，接线柱牢固。内外壁应无露骨架现象

6.3 基本参数

6.3. 1 电熔套筒的基本参数见附录A,

6.3.2 复合管件基本参数见附录Bo

6.3.3 双承口管件基本参数见附录Ca

6.4 不国度

    复合管件的不圆度不应大于5%o

6.5 复合管件的性能要求

    复合管件的性能要求应符合表2的规定。

                                      表 2 复合管件性能要 求

序号 项 目 性能要求 试验方法

I
短 期 睁 液 压

强度试验

温度 2o0C，时间 100 h;压力 公称压力X1.5
不破裂，不渗漏 见 7.10.1

温度 800C，时间;165 h;压力:公称压力X1.5X0.6

2 爆破强度 试验 爆破压力)公称压力X3 见 7.10. 1

3
密 封 性 能

试验

温度 200C，时间 )Ih;压力 公称压力X1.5
不破裂，不渗漏 见 7.10.2

温度 800C，时间 >1 h;压力:公称压力X1.5X0‘

4 撕裂试验 温度 常温 脆性撕裂长度G33. 3 见 7.12

6.6 卫生性能

    饮用水用复合管件卫生性能应符合GB/T 17219或相应的卫生规范的规定。

7 试验 方法

7. 1 试样状态调节和试验的标准环境

    试样状态调节和试验的标准环境符合GB/T 2918的规定，温度23℃士2 *C，试样状态调节时间不

少于24h

7.2 外 观检 查

    目测。内壁可用光源在逆光下观察

7.3 几 何尺寸的测定

7.3. 1 管件长度

    用精度不低于 1 mm的量具测量 。

7. 3.2 内径

    按GB/T 8806的规定测量

http://www.bzsoso.com


曰/T 124-2004

7.3.3 其他尺寸

    用精度不低于0. 01 mm的量具测量。

7.4 不回度的测定

    按GB/T 8806规定进行测定。

7.5 炭黑的分散

    按照GB/T 18251检测。

7.6 颜料的分散

    按照GB/T 18251检测。

7.7 熔体流动速率的测定

    按GB/T 3682规定进行测定。

7.8 炭黑含，测定

    按GB/T 13021规定进行测定。

7.9 热 稳定性试验

    按GB/T 17391的规定测定。

7. 10 管件性能要求的测定

7. 10. 1 短期静液压试验及爆破强度试验

    按GB/T 6111规定试验，试验在组合件上进行。

    复合管件的性能用组合件的性能表示。以450弯头为例，见图1.

图 1

7. 10.2 密封性 能试验

按GB/T 6111规定试验，试验在组合件上进行 。

复合管件的性能用组合件的性能表示。以900弯头为例，见图

                                                    图 2

7. 11 卫生性能的测定

    饮用水复合管件的卫生性能测定按GB/T 1721，规定进行口

7. 12 撕裂试验

    在电熔焊接后的组合件上，沿电熔套筒的圆周方向均匀取 4条样件，样件宽度为15 mm-25 mm
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使用合适的夹具，以25 mm/min的速率将样件的电熔与管材熔接部位撕裂，暴露出焊接面。

8 检验规则

8. 1 复合管件须经生产厂质量检验部门检验合格，并附有合格证，方可出厂。

8.2 检验分类

    检验分为出厂检验和型式检验。

8.3 出厂检验

8.3. 1 复合管件出厂检验项目为6.1,6.2,6.3,6.4和6. 5中短期静液压强度试验、爆破强度试验。

8.3.2 组批抽样

    同一原料、配方和工艺情况下生产的同一规格复合管件为1批。每批数量不超过1 200件。如生

产数量少，生产期30 d尚不足1 200件，则以30 d产量为一批。抽样按GB/T 2828的规定进行。采用

正常检查一次抽样方案，取一般检验水平II.=工合格质量水平AQL=6. 5，抽样方案见表3,

                                        表3 抽样方案

批量范围〔N)/件 样本大小(n)/件 合格判定数(Ac) 不合格判定数(Re)

(150 8 1 2

151-280 13 2 3

281-500 20 3 4

501- 1200 32 5 6

8.3.3 判定规则

    在计数抽样合格的产品中，随机抽取足够样品，进行6. 5中的短期静液压强度检验、爆破强度试验。

当出现不合格产品时，应重新抽取双倍产品进行第二次试验，如仍不合格，则判定该批为不合格批。

8.4 型式检验

8.4. 1 型式检验项目为本标准要求的全部项目。

8.4.2 有下列情况之一时应进行型式检验:

    a) 原料、工艺有较大变动可能影响产品性能时;

    b) 正常生产时，一般为每两年进行1次;

    c) 停产6个月以上恢复生产时;

    d) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时;

    e) 国家质量监督机构提出进行型式检验要求时

8.4. 3 判定规则

    6. 2 , 6. 3和6.4按表3进行判定，6. 5中有一项达不到规定时，可随机抽取双倍样品进行该项复检。

如仍有一项不合格，则判该批不合格。

9 标志、包装、运输、贮存

9. 1 标 志

    复合管件本身应有下列明显的标记，标记不应削弱管件性能，且远离观察孔。

    a) 复合管件类型，规格尺寸;

    b) 公称压力;

    c) 生产厂名或商标;

    d) 生产日期或生产批号;
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    e) 执行标准号。

9.2 包装

    复合管件应使用能够保护管件端口或整体的适当方式包装，并附有质量检验部门的产品质量合

格证 。

9.3 运输

    复合管件运输时，不得受到剧烈的撞击、划伤、抛摔、曝晒、雨淋和污染。

9.4 贮存

    复合管件应贮存在远离热源、温度一般不超过400C、地面平整、通风良好的库房内。
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        附 录 A

      (规范性附录)

电熔连接式套筒的墓本参数

A.1 电熔连接式套筒(与平口相配)的基本参数(见表A.1)

                      表A.1 电熔连接式套筒(与平口相配)的墓本参数

名称 图示
  配用管材公

称内径(Dn)/mm

熔区最小长

度(1.n)/mm

套筒最小长

度(Lo.n)/mm

公称压力/

    MPa

电熔爹_
50 110       一}
65 110 140 4 0

80 110 140 4.0毛巴入 只 蓝 X 月，甲月月呀 ，

100 140 170 }
125 一 190 2 5

一
一

{

盯一—

}

150 180 210 1.6

200 200 230 1.6
比 沙屯KK洲片甲洲冲咱咐今沁令洲翎

250 220 250
1.0;尹
16

300 260 290
1.0

1.6

A.2 电熔连接式套筒(与锥形口相配)的墓本参数(见表A.2)

                      表A.2 电熔连接式套筒(与锥形口相配)的墓本参数

名称 图示
配用管材公称

内径(Dn)/mm

熔区最小长度

  (1，n)/mm

  套筒最小

长度(L二。)/mm

公称压力/

    M Pa
口

电熔

瞪粉弩{

50 160 190 2.5 30，

65 160 190       一}3。‘
80 160 190 2.5 30‘

100 160 190 1.6 30，

      一} 160 一}       一}3。’
150 180 210 1.6 30诊

口 叼丫丫 、‘甲晰沪.与户丫丫丫喇
200 200 230 1.6 30，

迎/{
        }

1准三
一 250 220 250

1.0
30‘

1.6
— 一门

        }卜诬 300 260 290
1.0

30，
l 6

阅 卜 、洲 ‘，八侧
f、，、J、尹 、，、月，巴，， 之，卜 尹入 砂八 月凡刊

350 280 310
1‘0

1。
;厂

1.6

400 300 330
1.0

10
1.6

450 320 350
1.0

1。
1.6

500 340 370
1.0

10
1.6

  注:电熔套筒公称压力指系统连接后拍EZ。℃条件下输水时允许使用的最大压力
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CJ/T 124-2004

          附 录 B

        (规范性 附录)

钢骨架塑料复合 管件基本 参数

B. 1  900弯头管件

900弯头管件图示见图B. 1，基本参数见表B. 1.

图B. 1  900弯头管件

表 B. 1       900弯头管件墓本参数.

公称 内径

  (lln)/
          ‘

      n ，n ，

公称压力/MPa
L, e /mm

1.0 1.6 2.5 4.0

公称壁厚(e)及极限偏差/mm I U

50 9.0+p.s 11. 0士0.5 150 185

65 9.0{0 11.0士0. 5 160 195

80 9. 51, 11.5士0.6 180 205

100 9. 5斗黔5 11. 5士0.6 190 220

125 11.00’ 12.0士0,7 200 235

150

12.0士0.8 255

22512. 5士0. 8

200

12. 5士0.8 295

29513. 0士0.8

250 13.5士0. 9 16.0士0.9 335 335

300 14. 0士1. 0 16. 0士1.0 380 380

”根据连接方式的不同，管件端部可注塑或车削成与其相连接的管材管端一致的结构。成型后的法兰管端、平

  口管端或锥形口管端的结构参数参照 CJ/T 123附录 A、附录B、附录C

b表中L、中I系列对应管端为CJ/T 123附录A中A.1或附录B中B. I或附录C的结构形式;0系列对应管

  端为CJ/T 123附录A中A. 2或附录 B中 B. 2结构形式。根据管端结构的不同，管件的长度L与L,有差别

  当采用法兰管端和锥形口管端时，L=L, +10;当采用平口管端时，L=L, ,
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B.2 45，弯头管件

450弯头管件图示见图B. 2，基本参数见表B. 2 ,

图B.2  450弯头管件

表B.2 450弯头管件基本参数.

公称 内径

  (Dn) /

    m m

公称压力/MPa
L,'/.m

1.0 1.6 2.5 4.0

公称壁厚(e)及极限偏差/mm 工 n

50 9. 0-5 11.0士0.5 120 150

65 9.0'0 11.0士0.5 125 155

80 9.5十梦“ 11.5士0.6 145 160

100 9. 5.o 11.5士0.6 150 165

125 11.。十9’ 12.0士0. 7 160 170

ISO
12.0士0.8 185

17012. 5士0. 8

200
12. 5士0.8 210

18513. 0土0. 9

250 13. 5土0. 9 16. 0士0. 9 215 230

300 14. 0士1.0 16. 0士1.0 240 260

350 15. 0士1.0 18.0土1.0 325

400 15.0士1.0 18.0士1.0 345

450 16.0士1.0 18.0士1.0 365

S00 16.0士 1.0 20. 0士1.0 385

“根据连接方式的不同，管件端部可注塑或车削成与其相连接的管材管端一致的结构。成型后的法兰管端、平

  口管端或锥形口管端的结构参数参照 CJ/T 123附录 A、附录 B,附录C。

b表中L、中I系列对应管端为臼/T 123附录A中A.1或附录B中B. 1或附录C的结构形式;II系列对应管

  端为 CJ/T 123附录A中A. 2或附录B中B. 2结构形式。根据管端结构的不同，管件的长度L与L:有差别

  当采用法兰管端和锥形口管端时，L=L, X10;当采用平口管端时，L=L, o
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B3 三通管件

三通管件图示见图B. 3，基本参数见表B. 3 e

︵7
︶
-7

图 B. 3 三通管件

表B. 3 三通管件基本参数.

公称 内径

  (Dn) /

      m m

公称压力/MP.
L,"/mm

1.0 1.6 2. 5 4.0

公称壁厚(。)及极限偏差/mm I ll

50 9.01., 11.0士0.5 300 370

65 9. 01. s 11. 0士0. 5 320 390

80 9. 5'o5 11.5士0. 6 360 410

100 9. 5+黔 11. 5士0. 6 380 440

125 n.。十犷 12.0士0. 7 400 470

150
12.0士0. 8 510

12. 5士0. 8 450

200
12. 5士0. 8 590

13.0士0. 9 510

250 13. 5士0.9 16.0士0. 9 600 670

300 14.0士1.0 16.0士1.0 670 760

350 15. 0士1.0 18.0士1.0 870

400 15. 0士1.0 18.0士1.0 940

450 16. 0士1.0 18.0士1.0 1 010

500 16. 0士1.0 20.0士1.0 瑞1080960
a根据连接方式的不同，管件端部可注塑或车削成与其相连接的管材管端一致的结构 成型后的法兰管端、平

  口管端或锥形口管端的结构参数参照 CJ/T 123附录A,附录B、附录C

b表中L，中I系列对应管端为CJ/T 123附录A中A. I或附录B中B. 1或附录C的结构形式;Q系列对应管

  端为 CI/T 123附录 A中A. 2或附录B中B. 2结构形式。根据管端结构的不同，管件的长度 L与L、有差别.

  当采用法兰管端和锥形口管端时，L=L, +20;当采用平口管端时，L=L
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B. 4 异径管件

异径管件图示见图B. 4，基本参数见表B. 4,

~45.00
一人

图B. 4 异径管件

表B. 4 异径管件基本参数 单位 为毫米

规格(DO d, d, L L,

500- 450 500 450 800

>200
500 400 500 400 800

450̂ 400 450 400 760

450- 350 450 350 760

400- 350 400 350 720

》180
400 300 400 300 720

350- 300 350 300 640

350̂ -250 350 250 640

300- 250 300 250 590

多150

300- 200 300

.

      200 ~瑞590500
250--200 250 200 一瑞540500
250- 150 250 150 ~瑞540500
200- 150 200 150 一瑞480450
200̂ -125 200 125 一礁480450
150--125 150 125 450

)120
150- 100 150 100 450

125--100 125 100 400

125-80 125 80 400

100-80 100 80 380

> 100100- 65 100 65 380

100一50 100 50 380

注:根据连接方式的不同，管件端部可注塑或车削成与其相连的管材管端一致的结构。成型后的法兰管端、平口

    管端或锥形口管端的结构参数参照CRT 123,
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B.5 法兰管件

法兰管件图示见图B. 5，基本参数见表B. 4 0

图B.5 法兰管件

表 B. 5 法兰管件基本参数

公称内径 Dn/

          了n n l

公 称压力/

    MPa
L/.. D/.-

小端 Dn/

    m m

口

150 1.6 220 300 182_写。 30'

200 1.6 240         360

.

234-0,., 30'

250 1. 6 270 425 284_;。 30'

300 1. 6 300 485 334-;.6 30'

350 1. 6 310 520 390_0,。 10

400 1. 6 320 580 440_0,。 10

450 1. 6 330 640 492_0,。 10

500 1 6 350 715 542_0。 10

12
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      附 录 C

    (资料性附录)

双承口管件的墓本参数

C，1 双承口管件的结构形式

    双承口管件的结构形式见图C. 1。管材连接时密封件可选用铸铁管用“T'，形滑人式密封圈或自行

设计制作，配合使用的复合管管端为CI; T 123规定的双承口管件连接式复合管管端。

承插套筒

图Cl 双承口管件

C，2 制作双承 口管件的材料

根据使用压力、使用环境、使用年限的不同制作双承口管件时可以选用聚乙烯、玻璃钢、钢等材料。

C. 3 双承口管件结构参数的确定

    同一种规格双承口管件由于使用压力及制作材料的不同，结构尺寸会有差别，需要经过设计确定

表C. 1为双承口管件的一些参考尺寸

                                    表 C. 1 双承 口管件的基本参数 单位为毫米

公称内径(Dn) 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600

D 根据材 料及愈赶用压力确定

D; ) 78 93 108 128 155 184 235 285 335 390 440 492 542 650

D, 根据使用压力及密封圈类型确定

上 ) 190 190 190 190 190 210 230 250 290 310 330 350 370 420
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